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RAPIDFHIREAD GEWINDEFRASER MTET (I1S0/60°)

PRODUKTUBERSICHT

Gewindefraser MTET (1SO/60°)

Die hier vorgestellten Gewinde-Zirkularfraser MTET mit Wendeplatten im metrischen Bereich, mit gestuften Profil,
erganzen die bereits vorhandenen Serien um eine weitere hoch-effektive und innovative Produktgruppe.

ANWENDUNGSBEREICH

Die neuen Wsp.-Gewindezirkularfréser kommen tiberall dort zum Einsatz, wo radiale Abdrangung aufgrund ungtinstiger
L/D-Verhdltnisse ein Thema ist und Bearbeitungszeiten optimiert werden miissen.

TECHNISCHE MERKMALE

e Durch die gestufte Profilanordnung, bei der ein 2- oder mehrfaches der Steigung ausgelassen ist, ergibt sich eine hoch-
effektive und prozesssichere Bearbeitung, mit reduzierter Bearbeitungszeit, insbesondere bei ungiinstigen L/D-Verhaltnissen.

* Die stark reduzierte radiale Abdrangung und minimierte Schnittkréfte ermdglichen in vielen Fallen eine Gewindebearbeitung
ohne zusétzliche radiale Korrektur und optimieren damit die Prozesssicherheit und Bearbeitungszeit.

* Bei der Sacklochbearbeitung im hoheren fz-Bereich, ergibt sich durch die Stufung in Verbindung mit der integrierten Innen-
kiihlung eine hervorragende Entspanung.

e Der besondere Wsp.-Anordnung ermdglicht Gewindebearbeitung sowohl im Standard- als auch Feingewindebereich mit
ein und dem selben Werkzeug.
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RAPIDFHIREAD GEWINDEFRASER MTET (1SO/60°)

VORTEILE

* Bearbeitung von Standard-und Feingewinde mit ein und dem selben Werkzeug

e Innenkiihlung zur besseren Entspanung

* Reduzierte Schnitt-und Radialkrafte

* Verkiirzte Bearbeitungszeit

* Hocheffiziente Gewindefrésplatten mit verschleissfester Beschichtung

e Hohere Vorschiibe

e Optimale Prozesssicherheit
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RAPIDFHIREAD SCHAFTFRASER GEWINDEZIRKULAR MTET (1SO)

AUFNAHME NACH DIN 1835 B &%

Artikel-Nr. i o Passende WSP
MTETD20-1-12-5-W25-11U 20 25 1151 60 12 52 3 2/3 5 1 v 028 (A)
MTETD25-3-21-3-W25-11U 25 25 1446 795 21 52 3/35 3 9 3 v 038 (A]
MTETD30-3-36-3-W32-11U 30 32 1797 110 36 52 3/4 2/3 9 3 v 075 (A]
MTETD36-3-30-3-W40-16U 36 40 1929 1105 30 79 5/6 3/5 9 3 v 1,15 (B]
MTETD42-3-60-2-W40-16U 42 40 2122 127 60 79 4/5/63/4/5 6 3 v 153 (B]

A MTTNCT 11U 60 D B MTTNCT 16U 60 D

Artikel-Nr. Ausfiihrung :

MTTNCT 11U 60 D 1S0-Gewindefrasplatte 60°
MTTNCT 16U 60 D 1S0-Gewindefrésplatte 60° 9
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Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, lllinois 61108-2749, USA
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France
Ingersoll France
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